Innovative Solutions
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Firma MeKano4 projektuje i wytwarza system MKT460, ktérego podstawowymi elementami sg ciegna
przenoszgce obcigzenia. Dzieki potgczeniu estetyki, elegancji oraz wytrzymatosci, system MKT460 jest
w stanie sprosta¢ jednoczesnie wymaganiom architektéw i projektantow.

Proponowane przez nas rozwigzanie posiada szeroki wybér komponentéw, ktére mogg by¢ wypro-
dukowane ze stali zwyktej lub nierdzewnej. Prety wykonane sg ze stali o minimalnej granicy
plastycznosci wynoszgcej 460MPa co oznacza, ze jest to materiat o 30% wyzszej wytrzymatosci niz
gatunek S355.

Dzieki duzemu asortymentowi dostepnych srednic (od M12 do M100), réznych typéw mocowan oraz
tacznikéw, oferujemy Panstwu system o szerokim zastosowaniu, przeznaczony zaréwno do konstrukcji
narazonych na czynniki srodowiska jak i nie.

System MKT460 jest produktem przysztosci. Jego zasieg stosowania sukcesywnie sie rozprzestrzenia
w tradycyjnych oraz coraz czesciej takze w nowoczesnych konstrukcjach.




L, CIEGNA PRETOWE ZE STALI ZWYKLEJ

Specyfikacje techniczne dla SYSTEMU MKT460 ze stali zwyktej

Sita projektowa kN 30 56 112 162 258 375 515 677 933 1.231 1.768 2547  3.188
Sita zrywajgca kN 51 95 149 215 342 498 683 898  1.238  1.632 2345 3377 4.228
Pole przekroju mm?2 84,3 157 245 353 561 817  1.121 1473 2,030 2676 3.844 5537  6.932
Masa  kg/m 0,65 1,23 2,23 2,99 4,84 6,72 938 1221 16,68 2147 31,08 4560 56,83
Granica plastyczno$ci (Rg)  N/mm? 355 355 460 460 460 460 460 460 460 460 460 460 460
L el N/mm2 610 610 610 610 610 60 610 610 610 610 610 610 610
Wydtuzenie o, 20 20 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19

Maksymalna dtugos¢
pojedynczego preta m 6 6 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12

Wiasciwosci pretow  Gatunek stali: 460 , zgodnie z BS EN 10025-1, zmodyfikowana stal S355J2G3
M12 & M16 zgodnie z BS EN 10025-1, stal S355J2G3
Udarnos$¢ 27 J at -20°C

Wiasciwosci gwintéw  Walcowany gwint metryczny, zgodnie z BS 3643:1981

Wykonczenie powierzchni Kolor wtasny
Piaskowanie i $rutowanie
Powtoka malarska
Galwanizowanie

Regulacja dtugosci preta M12 M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48 M56 M64 M76 M90  M100
(sworzen — sworzen)

Widelec — Widelec 4+~ mm 15 15 15 20 20 20 25 25 - - - - -
tacznik napinajacy 4/ mm 25 25 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50



CIEGNA PRETOWE ZE STALI NIERDZEWNEJ

Specyfikacje techniczne dla SYSTEMU MKT460 ze stali nierdzewnej

Sita projektowa

Sita zrywajaca

Pole przekroju

Masa

Granica plastycznosci (Rg)
Wytrzym. na rozcigganie (Rpy,)
Wydtuzenie

Maksymalna dtugos¢
pojedynczego preta

Wiasciwosci pretow

Wiasciwosci gwintow

Wykonczenie powierzchni

Regulacja dtugosci preta
(sworzen — sworzen)

Widelec — Widelec
tacznik napinajacy

kN 39 72 112 162
kN 51 95 149 215
mm?2 84,3 157 245 353
kg/m 0,65 1,23 2,23 2,99
N/mm?2 460 460 460 460
N/mm?2 610 610 610 610
% 20 20 20 20
m 6 6 75 75

258
342
561
4,84
460
610
20

7,5

| N2 M16___M20 W24 N30 M3 W2

375 515
498 683
817 1.121
6,72 9,38
460 460
610 610
20 20
7,5 7,5

Gatunek stali: 316 , stal nierdzewna (1.4404), walcowana na zimno, zgodnie z BS970/3: 1991

Udarnos¢ 27 J at -20°C

Walcowany gwint metryczny, zgodnie z BS 3643:1981

Matowa
Potyskujgca

M12 M16 M20 M24
+/- mm 15 15 15 20
+/- mm 25 25 50 50

M30

20
50

M36 M42
20 25
50 50



AKCESORIA MKT460

Zakonczenie szpadowe Zakonczenie widelcowe tacznik zwykty tacznik napinajacy
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Sworzen Blacha weztowa Ptyta oporowa Nakretka Podktadka
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Zestawienie wymiarow
\ Typ \ Zakonczenie szpadowe i widelcowe \ Sworzen | tacznik zwykly i napinajgcy Blacha weztowa \ Ptyta oporowa Nakretka Podkfadka
A D| D1| D2 L| L1 L2 T| T1| D3| D4 | D1| L3 | L4 | L6 | L7 R S| T2 | D5| D6| L5| T3 |E/C | T4 | D7 | D6 | TS
M12 24 32 18 13 90| 21 25 14 10 12 20 18 37 70 25 30 25 40 10 14 13 40 10 20 | 10 25| 13 3
M16 28 43| 22 17 112,5|27,5 30 16 12 16 25 22 45 85 26 33 30 45 12 18 17 50 10 24 | 13 30 | 17 3
M20 35 | 51| 29| 21| 132| 33| 425| 19| 16| 20| 32| 29| 53144 | 40| 78 | 40| 50| 15| 22| 21| 70| 15| 30| 16 | 37| 21| 3
M24 42 | 62| 35| 25| 155| 41 50| 24| 20| 24| 35| 35| 64 |155 | 45| 84 | 50| 60 | 20 | 26| 25| 80| 15| 36| 19 | 44| 25| 4
M30 52 | 79| 43| 31| 189| 52| 59| 30| 25| 30| 50| 43| 75 |170 | 50 | 87 | 60| 75| 25 | 32| 31| 100 | 20 | 46 | 24 | 56| 31| 4
M36 64 | 93| 52| 37| 217| 61 69| 36| 30| 36| 55| 52| 89| 180 | 55| 93 | 70| 85 | 30 | 38| 37| 120| 20 | 55| 29 | 66| 37| 5
M42 74 | 107 | 60| 43| 238| 69| 785| 39| 35| 42| 60 | 60| 100 | 195 | 60 | 102 | 75 | 100 | 35 | 44 | 43| 135| 25 | 65 | 34 | 78| 43| 7
M48 84 | 121 68 49 | 266 | 78 87| 44 40 48 60 68 | 115 | 210 60 | 105 85 | 110 40 50 49 | 150 | 30 75 | 38 92 | 49 8
M56 95 | 145| 80| 57| 313| 96|1055| 49| 45| 56| 70 | 80| 135|230 | 75 [106 | 105 | 135 | 45 | 58 | 57| 175 | 35 | 85 | 45 |105 | 57| 9
Mé4 | 120 | 167 | 91| 65| 348| 110(120,5| 59| 55| 64| 86 | 91| 145|240 | 85 | 112 |120 | 150 | 55 | 66 65| 200 | 40 | 100 | 50 (118 | 65| 9
M76 | 148 | 199 | 108 78 | 420| 131 | 141 76 70 76 | 100 | 108 | 165 | 268 91 | 118 | 140 | 180 70 78 77 | 240 | 45 | 115 | 55 |140 | 77 | 10
MO0 | 170 | 246| 129 | 96| 498 | 161| 171 | 86| 80| 94 | 120 [ 129 | 195 | 290 | 126 | 153 |170 | 220 | 80 | 96 | 92| 280 | 55 [135 | 70 [160 | 92| 10
M100 | 181 | 287 | 143 | 111 | 575| 188| 198 | 91| 90| 109 | 140 | 143 | 215 | 315 | 134 | 160 | 195 | 250 | 85 | 111 | 102 | 320 | 60 | 150 | 75 |180 |102 | 10




MeKano4, S.A.

BARCELONA

Siedziba gtéwna

Carretera de Rubi 72-74
Edificio Horizon

08190 Sant Cugat del Vallés
Barcelona

Tel. +34 902 153 533
Fax +34 935 706 003

mk4@mekano4.com

MKT460

SYSTEM CIEGIEN PRETOWYCH

www.mekano4.com

MIKOLOW

Oddziat w Polsce

UL. Zwirki i Wigury 56
43-190 Mikotéw

Tel. +48 322 315 315
Fax +48 322 315 316

mk4_poland@mekano4.com
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